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Spajacie materialy
®

9.1. Koliky

Na spéjanie dielcov z dreva a drevnych materidlov sa velmi Casto pouZivajt koliky.

MobZu byt vyrobené z dreva alebo plastu Pouzivaju sa na spéjanie dielcov:

* nerozoberatelnymi sp0Jm1 kolik je spojeny s dielcami lepenim,

* rozoberateInymi spojmi pomocou spojovacieho kovania; kolik je do spajanych diel-
cov vloZeny.

Koliky z dreva maja valcovity tvar, presny priemer a presni dizku (tab. 9.1). Vyro-
bené si z kvalitného tvrdého listnatého dreva s rovnymi vlaknami. Z dreva sa najprv vy-
robia hladké alebo ryhované tyce, ktoré sa potom reZi na koliky. Aby koliky Tahko vni-
kali do presnych dier, oba konce kolikov musia byt zoSikmené pod uhlom 45°, hibka
zoSikmenia je 1 mm. Vlhkost kolikov uréenych na vyrobu nabytku nesmie byt viac ako
8 %. Povrch kolikov mdZe byt:

* hladky,

* ryhovany rovnymi ryhami,

* ryhovany Spirdlovitymi ryhami,
» s drdzkami.

Ryhy a drazky na kolikoch rozvadzaji lepidlo rovnomerne po celom povrchu kolika
a odvadzajui prebyto¢né lepidlo (obr. 9.1).

Okrem drevenych kolikov sa vyrébaji aj koliky z plastov. Koliky z plastov maji tva-
rovany povrch, mézu byt rovné alebo lomené (obr. 9.2)

Koliky z dreva Tabulka 9.1
Priemer [mm] Dizka [mm]
6 25, 30, 32, 35, 40
8 25, 30, 32, 35, 40, 50, 60
10 30, 35, 40, 45, 50, 60, 70, 80
12 35, 40, 45, 50, 60, 60, 70, 80

=
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Obr. 9.1 Koliky z dreva
A - kolik ryhovany rovnymi ryhami, B - hladky kolik, C - kolik ryhovany Spirdlovitymi ryhami,
D - kolik s drdZkami
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Obr. 9.2 Koliky z plastu
a - rovny kolik, b - lomeny kolik

9.2. Pera

Na spojenie dvoch dielcov z dreva a drevnych materidlov s drazkou sa pouZivaji
aj perd. MéZu byt vyrobené z dreva alebo z plastu. PouZivaji sa na spéjanie dielcov
spojmi:
 nerozoberatelnymi; pero je do spajanych dielcov vlepené,

* rozoberateInymi; pero je do spdjanych dielcov vloZené, dielce si spojené pomocou
spojovacieho kovania.

PodTla tvaru sa peri delia na (obr. 9.3):

* rovné,
* uhlové,
* tvarové. :

Rovné perd mdZu byt vyrobené z dreva, preglejky, tvrdej drevovlaknitej dosky alebo
i z plastu.

Uhlové pera st vyrobené z kriZom uloZenych dyhovych prirezov zlepenych do ko-
necného tvaru pera. PouZivaji sa na spajanie dielcov pod uhlom 90°.

Tvarové peré (lamely) sa vyrédbaji z preglejky. Maju tvar elipsy, na oboch plochach
pera si vylisované ryhy, obe obvodové hrany pera st zoSikmené. PouZivaji sa na spo-
jenie dielcov pod TubovoInym uhlom.

Obr. 9.3 Perd
A - uhlové pero, B - tvarové pero (lamela)
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9.3. Skrutky

Skrutky sa pouZivaji pri vyrobe nabytku, okien, dveri a inych vyrobkov z dreva

a drevnych materidlov velmi Casto. PouZivaji sa predovietkym na:

* spéjanie dielcov; rozoberatelné spoje dielcov (napr. spojenie chrbta s dielcami kor-
pusu, spojenie ndh stola s lubmi alebo ndh stolicky so seddkom, spojenie dielcov
kostry altineného nabytku a iné),

* pripeviiovanie kovania na dielce (pripevnenie tichytky na dvierka, pripevnenie mag-
netickej sklapky na dno skrinky, pripevnenie ¥titu klu¢ky na dvere a iné).

Skrutky sa vyrabaji v rozmeroch a s vlastnostami stanovenymi technickymi norma-

mi. Sortiment skrutiek je rozsiahly, delia sa podla niekolkych znakov:

* materidl skrutky,

* povrchova tprava skrutky,

* druh zivitu,

* tvar hlavy skrutky a jej Gprava,

e pouZitie skrutky.

Na vyrobu skrutiek sa najcastejsie pouZivaji nasledovné materialy:

* ocel (skrutky do dreva),

* kalend ocel (univerzélne skrutky a skrutky do drevotrieskovej dosky),

» legovand ocel (skrutky ako suéast kovani),

* mosadz (skrutky ako sticast kovani z mosadze na okna a dvere),

» zliatiny hlinika (konfirmat),

* zliatiny zinku a chrému (skrutky na vieobecné pouzitie do dreva a plo§nych mate-
rialov),

* plasty.

Povrchova viprava skrutiek zabrafiuje korézii ocelovych skrutiek a zvySuje je ich es-
tetickii hodnotu. Ocelové skrutky by nemali byt bez povrchovej tipravy, pretoZe by moh-
li korodovat. Ocelové skrutky na beZné pouZitie si zvy&ajne povrchovo upravené zin-
kom (,,biely zinok®, ,,ZIty zinok", ,ierny zinok®). Ocelové skrutky, ktoré sd sticastou
kovani, m&Zu byt povrchovo upravené niklom, chrémom, mosadzou, kadmiom, bron-
zom alebo fosfatovanim. Existuji aj farebné skrutky.

Na skrutkdch pouZivanych pri vyrobe vyrobkov z dreva alebo drevnych materidlov
sa pouZzivaji dva zdkladné druhy zdvitov:

e metricky zavit,

e zavit pre skrutky do dreva a drevnych materidlov.

Skrutky s beZnym metrickym zavitom sa pouZivaji v spojeni s maticou alebo s ko-
vanim, v ktorom je vyhotovend diera s metrickym zivitom.

Skrutky do dreva a drevnych materidlov maji Specidlny zavit. Tento zavit ma
ného materiélu sicasne do materidlu reZe zévit. Pre univerzilne skrutky s priemerom do
5 mm a s dizkou do 30 mm (tvrdé dreviny, preglejka, drevotrieskova doska) alebo do
50 mm (makké dreviny, latovka) netreba predvftat dieru. Pre hrubSie a dlhé skrutky sa
musi vyvrtat diera s primeranym priemerom.

Existuje niekolko druhov tychto zavitov; zvit na skrutke urenej na pouZitie do dre-
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va sa mierne odliSuje od zdvitu na skrutke urenej na pouZitie do plo$nych materidlov
alebo od zavitu na konfirmate.

Kombinovany zavit. Jeden druh Specidlnych skrutiek nema hlavu, jedna Casf skrut-
ky ma beZny metricky zavit, druhd Cast skrutky ma zavit do dreva. Medzi castami
s rozdielnym zavitom mdZe byt driek upraveny do Sesthranu (tab. 9.5).

Tvar hlavy skrutky sa vybera podla konkrétneho pouZitia skrutky. Podla tvaru hla-
vy st skrutky (obr. 9.4):

so $esthrannou hlavou,
e 5o zapustenou hlavou, W
e s polgulovou hlavou,
a b c

¢ 50 $oSovkovou hlavou,

e 5 valcovou hlavou, —
cC—
* s plochou hlavou,
s yratové,
* iné.
d e f g

Obr. 9.4 Tvar hlavy skrutky
a — Sesthrannd hlava, b — zapustend hlava, ¢ — polgulovd hlava,
d - Sofovkovd hlava, e — valcovd hlava, f - plochd hlava,
g — hlava vratovej skrutky

Upravu vniitra hlavy skrutky. Skrutky so zdpustnou, polgulovou, $oSovkovou, val-
covou a plochou hlavou musia mat vhodnii tpravu vniitra hlavy skrutky, aby skrutku
bolo mozné utiahnut alebo uvolnit. V hlave skrutky méze byt vyhotovena:

* rovna draZka,

 krizova drazka,

* kombinovand kriZova drazka,

= vnitorny Sesthran,

e vnitorny hviezdicovy Sesthran.

Vratové skrutky (tab. 9.2) sa pouzivaji do presnych dier, do materidlu dielca je
Stvorhran skrutky vtiahnuty maticou.

Podla pouZitia sa skrutky pouZivané pri vyrobe vyrobkov z dreva a drevnych mate-
ridlov delia na:
* univerzdlne skrutky s metrickym zdvitom (tab. 9.2, 9.3),
* univerzilne skrutky so zavitom do dreva a drevnych materiélov (tab. 9.4, 9.5),
* konfirmdty (tab. 9.6),
* Specidlne nabytkarske skrutky (tab. 9.7),
* Specidlne skrutky (tab. 9.8).

Rozmery skrutiek. Skrutky sa vyrabaji v tvaroch a rozmeroch stanovenych tech-
nickymi normami (tab. 9.9). Tvar skrutky, tvar hlavy skrutky, materidl a povrchova
liprava si jednoznacne stanovené ¢islom technickej normy. Rozmer skrutky je ureny
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jej priemerom a diZkou (v milimetroch). Priemer skrutky s rovnym driekom je totozny
s vonkajiim priemerom zavitu skrutky, priemer skrutky so zbiehavym driekom je totoz-
ny s priemerom valcovitej &asti drieku skrutky v asti bez zavitu. Dizka skrutky je zvy-
Cajne ta Cast skrutky, ktord vnikne do materidlu. Pre beZnych spotrebitelov sa balenia so
skrutkami oznaduju zdkladnymi rozmermi (priemer a diZka v milimetroch) a vhodnymi,
zrozumiteInymi znakmi (materidl skrutky, tvar skrutky, tvar hlavy skrutky a pod.).

Skrutky univerzilne s metrickym zdvitom pouZivané pri vyrobe vyrobkov Tabulka 9.2
z dreva a drevnych materidlov

skrutka vratova
s plochou Sirokou hlavou

skrutka so zapustenou hlavou
krizova drazka

skratka so zapustenou hlavou
vinutorny Sesthran

skrutka s valcovou hlavou
krizova drazka

skrutka s polgul'ovou hlavou s lemom
kriZové drazka
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Skrutky univerzilne s metrickym zdvitom pouZivané pri vyrobe vyrobkov Tabulka 9.3
z dreva a drevnych materidlov

skrutka so §o3ovkovou hlavou
krizova drizka

skrutka s valcovou hiavou
vanatomy Sesthran

skrutka so zapustenou hlavou
vnttorny §esthran

skrutka s polgulovou hlavou s lemom
vnlitorny $esthran

1]

skrutka s plochou polgul'ovou hlavou
vnitorny Sesthran
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Skrutky univerzilne do dreva a drevnych materidlov Tabulka 9.4

skrutka so zapustenou hlavou
krizova drazka

skrutka so zapustenou hlavou
krizova drazka, Giasto¢ny zavit

skrutka so zapustenou hlavou
hviezdicovy §esthran

skrutka s polgul'ovou hlavou
kombinovana krizova drazka

skrutka s polgulovou hlavou A L
hviezdicovy Sesthran
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Skrutky univerzilne do dreva a drevnych materiilov Tabulka 9.5

skrutka so $oSovkou hlavou
kriZzova drazka

skrutka s polgul'ovou hlavou s lemom
krizové drazka

skrutka s plochou polgul'ovou hiavou
hviezdicovy Sesthran

skrutka so Sesthrannou hiavou

kombinovana skrutka bez hlavy
s metrickym zavitom a zavitom do dreva
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Konfirmaty Tabulka 9.6

konfirmat so zapustenou hlavou
vnitorny Sesthran

konfirmat s polgul'ovou hiavou
vnttorny Sesthran

konfirmat s valcovou hlavou
vaatomy Sesthran

konfirmat so Sirokou valcovou hiavou
vautorny Sesthran

konfirmat so tizkou valcovou hlavou
vittorny Sesthran
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Skrutky $pecidlne nibytkirske Tabulka 9.7

skrutka nabytkarska so zapustenou hlavou
vniitorny Sesthran

skrutka nabytkarska
s plochou Sirokou hiavou
vanutorny $esthran

skrutka nabytkarska
s plochou uzkou hlavou
vnutomny $esthran

skrutka spojovacia
kombinovana krizova drazka

spojovaci ¢lanok
krizova draZka alebo vnttorny Sesthran
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Skrutky Specidlne do dreva a drevnych materidlov Tabulka 9.8

okenna skrutka s malou zapustenou hlavou
vnutorny hviezdicovy Sesthran

okenna skrutka so zapustenou hlavou
vnutorny hviezdicovy §esthran

skrutka so zapustenou hlavou
kriZzova drazka

skrutka so SoSovkovou hlavou
krizova drazka
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Skrutky univerzalne

Tabulka 9.9

Typ

Priemer [mm]

Dizka [mm]

25

10, 12, 13, 15, 16, 20, 25, 30

10, 12, 13, 15, 16, 20, 25, 30, 35, 40,

3.0 45,50
35 10, 12, 13, 15, 16, 17, 20, 25, 30, 35,
7 40, 50, 55, 60
4.0 10, 12, 13, 15, 16, 20, 25, 30, 35, 40,
skrutka ’ 45, 50, 55, 60, 70, 80
do dreva a materialov z dreva 45 10, 12, 13, 15, 16, 20, 25, 30, 35, 40,
zapustna hlava, krizova drazka ’ 45, 50, 60, 70, 80, 90
(DIN 7982) 5 0 10, 12, 13, 15, 16, 20, 25, 30, 40, 45,
’ 50, 60, 70, 80, 90, 100, 120, 130, 140
50 20,25, 30, 35, 40, 45, 50, 55, 60, 70,
i 80, 90, 100, 120, 140 , 160, 180, 200
2,5 10, 12, 13, 15, 16, 20, 25
3,0 10, 12, 13, 15, 16, 20, 25, 30, 35, 40
. 10, 12, 13, 15, 16, 20, 25, 30, 35, 40,
’ 45, 50
40 10, 12, 15, 16, 20, 22, 25, 30, 35, 40,45,
’ 50, 60, 70
skrutka 16, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 60, 70
do dreva a materialov z dreva |45 ’ ’
§°§°"k°""(}§;‘]‘éa,}§§f)°"“ drazka [ 16, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 60, 70,
a8 ° ’ 80, 90, 100
6,0 30, 35, 40, 45, 50, 60, 70, 80, 90, 100
2,5 10, 12, 13, 15, 16, 20, 25, 30
3,0 10, 12, 16, 20, 25, 30, 35, 40
3.5 10, 12, 13, 16, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50
40 10, 12, 15, 16, 20, 25, 30, 35, 40,45, 50,
i 60, 70
skrutka 12, 16, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 60,
do dreva a materidlov z dreva 45 70, 80
polguFové hlava, kriZova drazka
(DIN 7981) 5.0 16, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 60, 70,
! 80, 90, 100
6.0 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 60, 70, 80,

H

90, 100




Spdjacie materidly 77

94. Matice

Pri vyrobe nabytku, okien, dveri a inych vyrobkov z dreva a drevnych materidlov sa
pouziva niekolko druhov matic. Matice st stic¢astou niektorych rozoberatelnych spojov
a pouZivaju spolu so skrutkami s metrickym zavitom predovietkym na:

* rozoberatelné spéjanie dielcov (montdZ no6h stola s lubmi, ndh stoli¢ky so seddkom,
ai.),

* spdjanie podzostav, ktorych spojenie inym spsobom nie je moZné (spéjanie jednot-
livych Casti Calineného nabytku, pripeviiovanie kovania na dielce, atd.).

Sortiment matic je rozsiahly, matice sa 1i§ia tvarom a vlastnostami. Rozli§ovacim
znakom matic pouZivanych pri vyrobe vyrobkov z dreva a drevnych materilov je zvy-
Cajne:

* materiil matice,
* povrchova liprava matice,
* pouZitie matice.

Materialy najcastejSie pouZivané na vyrobu matic si:
e ocel,
e kalena ocel,
e legovana ocel,
* mosadz,
* zliatiny hlinika,
* plasty.

Povrchova dprava zabraiiuje korézii ocelovych matic a zvySuje je ich esteticki hod-
notu. Ocelové matice by nemali byt bez povrchovej upravy, pretoZze by mohli korodo-
vat. BeZne sa pouZivaji ocelové matice s povrchovou tipravou zinkom. Ocelové matice,
ktoré sii sti¢astou kovani, mdZu byt povrchovo upravené niklom, chrémom, mosadzou,
kadmiom, bronzom alebo fosfatovanim.

Podla pouZitia sa matice pouZivané pri vyrobe vyrobkov z dreva a drevnych mate-
ridlov delia na:

* univerzilne matice s metrickym zavitom (tab. 9.10),
* §pecidlne nédbytkarske matice (tab. 9.11).
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Matice univerzélne ' Tabulka 9.10

matica §esthranna

matica Sest’hranna nizka .@mg _

matica kridlova -%- %. "
matica Sesthranna zaistovacia @‘@

matica Sesthranna zaistovacia nizka ‘@'@”

matica uzatvorena vysoka @

matica uzatvorena nizka
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Matice Specidlne nabytkarske Tabulka 9.11

matica valcova s vatornym z4vitom

. . sy e fx matica na zarazenie
drazka a kombinovana kriZova drazka

matica zavrtna s vnitornym zavitom

matica na zarazenie draska

matica zavrtna s voitorngm zavitom matica zavrtnd s vaitornym zavitom
vnutorny Sesthran vnatorny Sesthran

9.5. Podloiky

Pri vyrobe nabytku, okien, dveri a inych vyrobkov z dreva a drevnych materidlov
sa pouZiva niekolko druhov podloziek. Podlozky st sicastou rozoberatelnych spojov
a pouZivaju sa spolu so skrutkami a maticami s metrickym zdvitom predovsetkym na:

* ochranu dielcov z dreva a drevnych materidlov pred vniknutim utahovanej matice
alebo hlavy skrutky do dielca (napr. spojenie dvoch kridiel zdvojeného okna spojo-
vacou skrutkou),

» zabezpecenie skrutkového spoja pred samovolnym uvolnenim (napr. vybavenie telo-
cvicni: §védske debny, lavicky, rebriny a pod.), ,

e zvySenie estetickej hodnoty skrutkového spoja.
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PodloZky sa liSia tvarom a vlastnostami. RozliSovacim znakom podloZiek pouZiva-
nych pri vyrobe vyrobkov z dreva a drevnych materidlov je zvycajne:
* materiil podlozky,
* povrchova tprava podlozky,
* pouZitie podloZky.

Materidly najcastej$ie pouZivané na vyrobu podloZiek si:
¢ ocel,
» kalena ocel,
* legovani ocel,
¢ mosadz,
e zliatiny hlinika,
e plasty.

Povrchova iprava zabraiuje kordzii ocelovych podloZiek a zvy3uje ich estetickii
hodnotu. Ocelové podloZky by nemali byt bez povrchovej tipravy, pretoZe by mohli ko-
rodovat. BeZne sa pouZivaji ocelové podlozky s povrchovou tipravou zinkom. Ocelové
podlozky, ktoré su sticastou kovani, mdZu byt povrchovo upravené niklom, chrémom,
mosadzou, kadmiom, bronzom, alebo fosfatovanim.

Podla pouzitia sa podlozky pouZivané pri vyrobe vyrobkov z dreva a drevnych ma-
teridlov delia na (tab. 9.12):

e hladké (kruhové, §tvorhranné),
e pruzné, prehnuté, vinité,
» 3$pecidlne (pre konstrukcie z dreva, vejarovité, poistné).

Podlozky Tabulka 9.12

podlozka hladké stredna podiozka hladka pre konitrukcie z dreva

podlozka pruzna podlozka vejarovita
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9.6. Spojovace

Priemyselné spojovace si spojovacie prostriedky beZne pouZivané pri vyrobe na-
bytku a vyrobkov z dreva. UmoZiiuji rychle a lacné spojenie. Na ich pouZitie si nevy-
hnutné mechanické, elektrické alebo pneumatické sponkovace. Spojovace sa vyrabaju z
ocelového drdtu s kruhovym (& 0,5 mm aZ 1,5 mm) alebo obdiZnikovym prierezom.
Povrchové tprava spojovadov moZe byt leStenim alebo pozinkovanim. Vyrabaji sa aj
spojovace povrchovo upravené cinom, medou alebo farebnymi vypalovanymi emailami.

Jednotlivé spojovale sa spajaju do siborov Specidlnymi lepidlami.

PretoZe spojovace sa pouZivajii na spijanie materidlov s réznou tvrdostou, hustotou,

hriibkou, ich sortiment je Siroky. Spojovace sa liSia:
e tvarom a rozmermi prierezu (obr. 9.5),

* &irkou a diZkou (tab. 9.13),

* ostrim (obr. 9.6).

ol

328 331 332 3. 351 488 %2 364 490 pins brad vinovec

Obr. 9.5 Priemyselné spojovace

\ V \ %
ostrie typ O ostrie typ N

Obr. 9.6 Ostrie priemyselnych spojovacov



82 Materidly
Rozmery priemyselnych spojovacov Tabulka 9.13
Typ | Osirie | yonkasia | ¥obtornd Dizka [mm]
328 N,O 9,00 7,82 4,56,7,8,10,12 14
333 N 4,60 3,20 10,12, 14, 15, 16, 19, 20, 25
338 N.O 12,95 11,45 4,5.6,7,8,10,12, 14, 16
341 N 12,23 10,85 4,6,8,10, 12, 14
342 N 12,80 11,45 8,10, 12,14, 16
343 N 5,80 4,20 10. 15, 18, 20, 23, 25, 30
345 N 10,65 945 6, 8,10, 12
352 N,O 8.80 6,75 13, 15,18, 20, 21, 25,30, 32, 35, 38, 40
353 NO 10,14 8,60 9, 16, 18, 20, 25, 30, 35, 40
354 N 9,30 6,75 13, 15,20, 25, 30, 35, 40
363 N,O 10.60 8,00 15, 18,20, 23, 25, 30, 32, 35, 38, 40, 43, 30, 55, 60. 64
364 N 5,60 3,50 10, 12, 14, 15, 20, 25, 36, 35, 40
367 N,O 10,80 8,00 18, 20,25, 30, 35, 40, 43, 50, 55, 60, 63
368 NO 11,40 8,05 40, 44, 45, 50, 55, 60, 63
370 N I1,25 8,40 18, 20, 25, 30. 32, 35, 40, 45, 50, 55, 60, 63
387 N 31,90 30,00 15.18
489  INO 13,60 11,45 10, 12, 16, 20, 21, 25
490 N 34,20 32,20 14,15, 16, 18, 19. 22
491 N 25.10 22.35 16, 20.25, 30, 35
502 0 7,90 6.55 10,12, 14
503 O 6,30 171 9,10.11
530 N 11,40 10.20 4,6,8, 10,12, 14
550 N 9,60 7,80 15, 18, 20, 22, 25, 28, 30, 32, 35, 38, 40
560 N 11.06 8,65 10, 14, 15, 18, 20, 22, 25, 28, 30, 35, 38, 40
580 N 26,09 22.86 16,19, 25, 32, 38, 44, 50
9.7. Klince

Klince sa pouZivaji predovietkym pri vyrobe jednoduchych vyrobkov z dreva (oba-
ly, palety, konStrukcie stavieb a iné). UmozZiiuji rychle a lacné spajanie najmé pri pouziti
klincovaciek (vyZaduja $pecidlne upravené klince).

Sortiment klincov je rozsiahly. LiSia sa tvarom a vlastnostami. Rozlifovacim znakom
klincov pouZivanych pri vyrobe vyrobkov z dreva a drevnych materilov je zvycajne:
materidl klinca,

povrchova dprava klinca,

tvar hlavy klinca,
tvar klinca (rovné klince, klince U, klince L, kriZové klince),
pouzitie klinca.
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Material a povrchova vprava klincov. Klince sa vyribaji z ocelového, hlinikového

alebo mosadzného drétu s réznym priemerom. Zvycajne sa pouZivaji klince bez povr-
chovej tpravy, ocelové klince mdZu byt pozinkované (klince do lepenky). Niektoré klin-
ce st kalené (Calunicke, kritené klince na palety a pod.).

b
na (obr. 9.7): = T] -

Podla tvaru hlavy klinca sa klince delia a

klince s plochou hladkou hlavou (sta-
vebné),

klince so zapustenou ryhovanou hlavou,
klince s valcovou hlavou (kolarske),
klince s polgulovou hlavou,

klince so zdpustnou hlavou,

klince s ozdobnou hlavou. \u

Podla pouZitia sa klince delia na (tab. v Obr. 9.7 Klince

9.14): a - stavebny, b - koldrsky, c - éaliinicky,

stavebné (vieobecné pouzitie), d - do lepenky, ¢ - kriZov

kolarske (stavebnostolarske vyrobky, obaly),

alinické (vyroba Ealiineného nabytku, &alinenie dveri),

Specidlne klince na obaly (kriitené $tvorhranné kalené ocelové klince, klince so za-
sekmi),

Specidlne klince s ozdobnou hlavou (reftaurovanie staroZitnosti, napodobeniny his-
torického nabytku, umelecké predmety z dreva a iné),

klince do lepenky a tenkych krytin,

klince L (pribijanie dekorativnej trstiny alebo trstiny pod omietku),

klince U (upeviiovanie drdtu na drevo),

klince kriZové (speviiovanie ramov okien, dveri a inych stavebnostolarskych vyrob-
kov a iné).

Klince urCené na pouZitie do klincovaciek maji presnejsie rozmery ako beZné klin-

ce, doddvaji sa vloZené v Specidlnych zdsobnikoch (pésoch) z plastu.

Zikladné druhy klincov Tabulka 9.14
Druh Dizka [mm]
stavebné 20, 25, 32, 40, 50, 63, 70, 80, 90,100, 110, 120, 130, 140, 150,
160,180, 200, 210, 220, 230, 250, 260, 300
kolarske 25, 32, 40, 40, 50, 63, 70, 80
svorky (klince U) 25, 28, 30
lepenkové klince
s velkou hlavou 25,32
do lepenky a krytiny
calunické 12, 14, 16, 18, 20, 22, 25

trsteniaky(klince L) 25,32
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Otdzky a tilohy

1. Vysvetlite, preco musia mat koliky z dreva vihkost do 8 %.
2. Z akého materidlu sa vyrdbajii koliky?
3. Vysvetlite, preco musia byt skrutky pouZivané pri vyrobe ndbytku povrchovo upra-
Véne.
4. Akii povrchovii tipravu méZu mat skrutky?
5. Z akého materidlu sa vyrdbajii skrutky?
6. Aké druhy skrutiek pozndte?
7. Vysvetlite, preco je potrebny §iroky sortiment spojovacov.
8. Z akého materidlu sa vyrdbajii spojovace?
9. Z akého materidlu sa vyrdbajii klince?
10. Ktoré druhy klincov pozndte?
11. Preco treba pri vyrobe paliet pouZivat kriitené Stvorhranné klince alebo klince so
zdsekmi?



